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@ Absperrvorrichtung, insbesondere Ventil 

(57) Urn Gasbefuilungen nicht nur schneller und einfacherer, 
sondern auch sicherer durchfuhren zu konnen, wird bzw. 
werden fur eine Absperrvorrichtung, insbesondere fiir etn 
Ventil mit einem Ventllgehause. einer in diesem gefuhrten 
Spindel mit VentilverschluSkdrper und einer Entnahmestelte 
am Ventilgehause eine zentrlsche BefOllstelle und/oder ein 
Restgasventil vorgeschlagen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Absperrvorrichtung. ins- 
besondere ein Ventil. 

Vor allem beim Be- bzw. Nachfullen sowie beim Ab- 
fuiien bzw. Entleeren von insbesondere technische Case 
wie Kohlensaure und Luftgase aufnehmenden Flaschen 
bestehen Nachteile bzw. Schwierigkeiien im Zusam- 
menhang mit dem Handling, speziell der Nachfullung» 
wobei mit dem Entleeren nicht unerhebliche Sicher- 
heits- und Umweltrisiken verbunden sind. 

Die hier vorrangig zur Diskussion stehenden Behali- 
nisse, insbesondere Flaschen fiir technische Gase besit- 
zen bisher samtlich seitliche AnschluQstutzen einerseits 
zum Auffullen und andererseits als Entnahmestelle. Dies 
bedingt in den AuffuUstationen zunSchst ein gleichfor- 
miges Ausrichten samtlicher Flaschen zum AuffUllen 
bzw. ein fur jede Flasche gesondertes Ausrichten des 
Fullschlauchs je nach Lage der aufzufullenden Flasche 
bzw. ihres Befullstutzens. Dieser daher nur nnanuell 
durchzufuhrende AnschluB der Fiillschlauche an jede 
einzelne zu befiillende Flasche siellt einen hohen Ko- 
stenfaktor dar. 

Andererseits ist das Entleeren der Flaschen mit er- 
heblichen Problemen verbunden, denn in vielen Fallen 
ist eine Totalentleerung wichtig, insbesondere zum Er- 
reichen absoluter Sauberkeit des jeweiligen Behaltnis- 
ses sowie zum Ermitteln des Taragewichts. Im Zusam- 
menhang mit dem Sauberkeitserfordernis ist entweder 
eine Analyse des Restinhaltes noiwendig oder aber ein 
aufwendiges Reinigen durch wiederholtes Spulen usw. 
Dabei werden haufig die Restinhalte einfach in die Luft 
geblasen, was z. B. im Falle von CO2 mehrere hundert 
Tonnen pro Jahr ausmacht. 

Des weiteren besteht die Gefahr. daB bei Unter- 
schreiten eines bestimmten Restinhaltes und damit eines 
bestimmten Fiilldruckes Fremdgase bzw. Fremdstoffe 
in die Flasche gelangen konnen, was beispielsweise im 
Fall von CO2 bei Eindringen von FlUssigkeit zur Zersto- 
rung der Flasche und schlieBlich zum Bersten derselben 
fuhren kann. In diesem Zusammenhang ist als Beispiel 
das Erzeugen einer SchweiBgasmischung zu nennen, bei 
der z. B. Stickstoff und Argon im Verhaltnis von 80 : 20 
gemischt werden, und zwar in eine Leitung, was in der 
Praxis bedeutet, daB die Stickstoffflasche fruher leer ist 
als die Argonflasche, so daB dann theoretisch Argon in 
die Stickstoffflasche gelangen konnte. was bisher nur 
durch Einbau entsprechender Riickschlagventile in die 
zugehorigen Leitungen zu vermeiden war. Dies bedeu- 
tet einen zusatzlichen apparativen Aufwand 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Ventil zu schaffen, das die mit dem Auffullen verbun- 
denen Nachteile des Ausrichtens der einzelnen Flaschen 
bzw. der Fiillschlauche vermeidet und dadurch insbe- 
sondere manuelle Riistzeiten einspart; des weiteren soil 
mit der Erfindung das Problem gelost werden, daB kein 
ungewolltes ZurUckstromen in die Flasche geschieht 

Ausgehend von dem Grundgedanken, eine Befull- 
bzw. Fullstelle zu wahlen, die sich unabhangig von der 
Ausrichtung der jeweiligen Flasche immer an derselben 
Stelle befindet, wird der erste Teil der Aufgabe durch 
die im Patentanspruch I angegebenen VtaOnahmen ge- 
lost. Durch die erfindungsgemaBe Wahi der Symmetrie- 
achse fur die Befullstelle — fur die Praxis empfiehit sich 
dabei die Befullung von oben — befindet sich die Befull- 
stelle unabhangig von der Lage der jeweiligen Flasche 
immer an derselben Stelle. so daB durch den Entfall des 
Ausrichtens beim Befullvorgang erhebliche Kosten ein- 



gespart werden konnen. 

Eine optimale Zugriffstelle ergibt sich, wenn nach ei- 
ner bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung die 
zentrische Befullstelle in der Mittellangsachse des Ven- 
5 tils liegt, das fur eine optimal kompakte Bauweise vor- 
zugsweise einen Mittellangsdurchgang vom Kopf des 
Ventils bis zu seinem AnschluQende aufweist. Dabei 
sollten sowohl die Spindel als auch der VentilverschluB- 
korper je mindestens eine zentrische Durchgangsboh- 

10 rung besitzen. Die iiberraschehd einfache MaBnahme. 
die Produktzufuhr durch die Ventilspindel vorzuneh- 
men, stellt einen besonderen "Pfiff ' der Erfindung dar. 

Fiir den Fall eines auf den Ventilkopf gesetzten. der 
Spindelbetatigung dienenden Handrads ist dieses mit 

15 einem zentrischen Durchgang fur einen BefullanschluB 
versehen, der aus einer Handradschraube mit zentri- 
scher Durchgangsbohrung bestehen kann. 

Weitere Ausgestaltungen des erfindungsgemaBen 
Ventils ergeben sich aus den Patentanspruchen 7 bis 11 

20 sowie der Zeichnungsbeschreibung. 

Basicrcnd auf dem neuartigen Gedanken, durch ent- 
sprechende Ventilgestaltung einen Mindestrestdruck in 
der Flasche garantiert aufrechtzuerhalten, der verhin- 
dert, daB Fremdgase oder Fremdstoffe ungewollt in die 

25 Flasche gegeben werden kannen bzw. gelangen und 
zum Befallen einen Mindestdruck voraussetzt, wird die- 
se Aufgabe durch die im Patentanspruch 12 angegebe- 
nen MaBnahmen gelost. Damit wird insbesondere ver- 
mieden, daB ungewollt, beispielsweise beim Verbrau- 

30 Cher eine "Fremdbefullung'* stattf indet. 

Das vorzugsweise am Einschraubende des Hauptven- 
tils angeordnete zusatzliche Restgasventil, das im Inter- 
esse einer gut handhabbaren Baueinheit zentrisch und/ 
oder koaxial zum Hauptventil ausgerichtet sein soUte, 

35 weist in konkreter Ausgestaltung zwei gegensinnig wir- 
kende Ventile auf, von denen eines vorzugsweise auf 
den minimalen Entnahmedruck (verbleibender Rest- 
druck) und das andere auf den Mindestfiilidruck justiert 
ist. Dabei garantiert der Mindest6ffnungs-(-fiill-)druck, 

40 z. B. 10 bar, daB nichts ungewollt in die Flasche zuruck- 
stromt, wahrend der z. B. auf 1 bis 3 bar eingestellte 
Rest(gas)druck bzw. das diesen haltende Restdruckven- 
lil das sogenannte "Restabblasen"(derzeit mehrere hun- 
dert Tonnen pro Jahr) vermeidet. 

45 Die beiden vorzugsweise als Riickschlagventile aus- 
gebildeten Ventileinheiten (Restdruckventil und Min- 
destfuUdruckventil) des Restgasventils, das quasi ein 
2/2-Wege-Riickschlagventil darstellt. weisen jeweils fe- 
derkraft-belastete SchlieBkorper auf. wobei die Feder- 

50 kraft einstellbar ist. Sobald die beiden Ventile des Rest- 
gasventils auf den jeweils gewiinschten Offnungsdruck 
eingestellt sind. wird das Restgasventil vorzugsweise in 
das bestehende Gewinde fur Steigrohre an dem Haupt- 
ventil eingeschraubt, das dann in bekannter Weise in die 

55 Flasche geschraubt wird, so daB das Restgasventil von 
auBen auch nicht mehr zuganglich ist. 

Mit dieser Ventilkombination werden die zuvor dar- 
gelegten Vorteile erreicht und Nachteile vermieden, 
was die Anwendung der Erfindung auch fiir Getranke- 
60 zapfvorrichtungen in hervorragendem MaBe geeignet 
macht, wobei dort auch hohere Restgasdrucke, bei- 
spielsweise fur Limonadeabfiillung 7 bar, eingestellt 
werden. 

Aus den vorstehenden Ausfiihrungen leuchtet ohne 
65 weiieres ein, daB selbstverstandlich das erfindungsge- 
maBe Restgasventil die mit ihm verbundenen Vorteile 
auch an solchen Hauptventilen erreicht, an denen kein 
zentraler Fullanschlufl vorgesehen ist. 



DE 43 34 182 Al 



In bevorzugter Ausgestaltung besteht das Restgas- 
ventil aus drei koaxial hintereinander angeordneten, 
vorzugsweise zusammengeschraubten Teilen, von de- 
nen das eine Endteil das Restdruckventil und das andere 
Endteil das Mindestfulldruckventil jeweils zentrisch auf- 
nehmen und jedes Endteil neben einem oder mehreren 
konzentrischen Durchgangen mindestens einen von die- 
sen getrennten seitlichen Durchgang besitzt, welche 
Durchgange mindestens zwei Durchgangen des Mittel- 
teils vorzugsweise so zugeordnet sind bzw. in diese 
manden. daB jeweils der bzw. die seitlichen Durchgange 
des einen Endteils Qber den bzw. die jeweils zugeordne- 
ten Durchgange des Mittelteils mit dem bzw. den kon- 
zentrischen Durchgangen des jeweils anderen Endteils 
verbunden sind. Damit ist gewihrleistet. daS der FQll- 
druck auf das Mindestfulldruckventil einwirkt und dies 
gegebenenfalls offnet, woraufhin dann durch den bzw. 
die zentrischen Durchgange des Mindestfulldruckven- 
tils das Produkt in die Flasche gelangen kann, wahrend 
der Druck des Flascheninneren auf das Restdruckventil 
wirkt und be! oberhalbdavon liegendem Flascheninnen- 
druck und ge6ffneter Entnahmestelle am Hauptventil 
das Produkt durch seine zentrischen Durchgange aus 
der Flasche stromen laBt, bis der Flascheninnendruck 
auf den eingestellten Restdnick abgesunken ist 

Die Einstellung der Drucke, z. B. 10 bar fOr den Off- 
nungsdruck fQr die BefQllung in die Flasche und 3 bar 
fur den Entleerdruck, erfolgt vorzugsweise Qber die 
Auswahl der Federn — gegebenenfalls zusStzlich Qber 
ein- und ausschraubbare Federabstutzungen — und 
kann, wie erwahm, nach der Montage nicht mehr gean- 
dert werden. Durch diese MaQnahme nach der Erfin- 
dung ist gewahrleistet, daB eine Entnahme von Produk- 
ten nur bis zu einem Restdruck von beispielsweise 3 bar 
mogiich ist und ein Riickstromen von Fremdprodukt in 
die Flasche allenfalls bei einem Druck von > 10 bar 
erfolgen konnte, einem ohnehin in aller Regel nur an 
sorgsamen Befullstationen verfugbaren Druck. Die vor- 
stehenden Druckangaben sind selbstverstandlich nur 
beispieihaft gewahlt und konnen je nach Produkt und 
Anwendung geandert werden. 

Das Resigasventil wird vorzugsweise mit seinem das 
Restdruckventil tragenden Endteil in das in den Fla- 
schenhals zu schraubende AnschluBende des Haupiven- 
tils geschraubt 

Anhand der beigefugten Zeichnungen. in denen ein 
bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel dargestellt ist, wird 
die Erfindung nachfolgend naher beschrieben. Es zei- 
gen: 

Fig. I eine auf eine Flasche geschraubte Absperrvor- 
richtung, bestehend aus einem Hauptventil und einem in 
dessen FuC eingeschraubten Restgasventil im Ruhezu- 
stand. langs geschnitten; 

Fig. 2 die Absperrvorrichtung gemaB Fig, 1 im Beful- 
lungszustand, langs geschnitten; und 

Fig. 3 die Absperrvorrichtung gemaB Fig. I und 2 im 
Produktentnahmezusiand, langs geschnitten. 

Die im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel in den KLopf 
einer Gasflasche i eingeschraubte Absperrvorrichtung 
besteht aus einem Hauptventil 2 und einem in das in die 
Flasche 1 eingeschraubte Ende des Hauptventils 2 ein- 
geschraubten Restgasventil 3. 

Der Grundaufbau des Hauptventils 2 ist konventio- 
nell und umfaBt zunachst ein Ventilgehause 4, das nach 
unten konisch zuliuft und dort mit einem AuBengewin- 
de zum Einschrauben in die Flasche 1 versehen ist. Des 
weiteren besitzt das Ventilgehause 4 in herkdmmlicher 
Weise seidich eine Entnahme-(Abfull-)stelle 5, den soge- 



nannten KundenanschluQ. Diesem gegenUber, etwa in 
gleicher Hohe angeordnet, befindet sich eine nicht in 
alien Fallen vorgesehene Berstscheibenpatrone 6 als Si- 
cherung (Sollbruchstelle). die Qber eine Bohrung 7 mit 
5 dem Ventiiinneren verbunden ist. 

Im mit einer vertikalen Durchgangsbohrung 8 verse- 
henen Ventilgehause 4 ist in einer eingelassenen Fuh- 
rung9 die Ventilspindel 11 gelagert.die sich langs durch 
das Ventilgehause erstreckt und an ihrem innenliegen- 
10 den, in der Darstellung unteren Ende den Ventilver- 
schluBkorper (Ventilkegel) 12 Qber ein FCugellager 13 
tragt. so dafl der Ventilkorper 12 den Bewegungen der 
Spindel 11 in Richtung der Ventillangsachse folgt. Am 
anderen Ende ist die Spindel 11 drehsicher mit einem 
15 Handrad 14 verbunden, Qber das sie verstellt werden 
kann. 

Ein besonderes Merkmal der Erfindung besteht nun 
darin, daB sowohl die Ventilspindel 11 als auch der von 
ihr getragene Ventilkorper 12, wie aus den Zeichnungen 
20 ersichtlich, einen zentralen Durchgang besitzen, der in 
nachfolgend noch naher zu erlauternder Weise der Fro- 
duktzufuhr wahrend des Befullens dient. Dazu ist in das 
freie Ende der Spindel 11 zentrisch durch das Handrad 
14 ein FQllanschluB 15 eingesetzt. der gleichzeitig die 
25 Handradschraube darstellt. Dieser FUllanschluB 15 kann 
zum Schutz gegen Verschmuizung mit einer nicht dar- 
gestellten Kappe, vorzugsweise aus Kunststoff, ver- 
schlossen werden. 

Die erfindungsgemaBe Spindel 11 ist so konstruiert, 
30 daB sie in bestehende Gehause handelsQblicher Ventile 
eingebaut werden kann und verfugt uber ein integrier- 
tes Ruckschlagventii, das einen Produktaustritt zuver- 
lassig verhindert. Dieses Ruckschlagventil besteht im 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel aus einer Dichtkugel 
35 16. die sich uber eine Druckfeder 17 am dem Ventilsitz 
18 abgewandten Ende des Ventilkorpers 12, der eben- 
falls mit einer zentrischen Durchgangsbohrung 19 ver- 
sehen ist, abstutzt und im in Fig. 1 dargestellten Ruhezu- 
stand, also im geschlossenen Zustand den zentralen 
40 Durchgang durch Anlage an einer konischen Veren- 
gung der Spindel 11 absperrt. 

Am dem Venulsitz 18 zugewandten Ende ist in den 
Ventilkorper 12 eine ebenfalls mit zentraler Durch- 
gangsbohrung versehene Dichteinlage 21 eingelassen. 
45 Zur Abdichtung sind im ubrigen zwischen dem Ventil- 
korper 12 und der Spindel 11 mehrere in den Ventilkor- 
per 12 eingelassene O-Ringe 22 sowie ein Stiitzring 23 
vorgesehen. Weitere in die Spindel 11 eingelassene 
O-Ringe 24 sorgen fur eine Abdichtung der Flachen 
50 zwischen der Spindelfuhrung 9 und der Spindel 11. Die 
Spindelfuhrung 9 ist nach oben hin ebenso wie die Spin- 
del 11 durch eine in das obere Ende des Ventilgehauses 
4 eingeschraubte VerschluBmutter 25 gesichert 
SchiieBlich ist auch in die Spindelfuhrung 9 auBenseitig 
55 ein O-Ring 26 eingelassen, der die einander zugewand- 
ten Flachen des Ventilgehauses 4 und der Spindelfuh- 
rung 9 dichtet. 

Das in den FuB des Hauptventils 2 eingeschraubte 
Restgasventil 3 besteht im wesentlichen aus drei Teilen, 
60 namlich einem Mittelteil 27, auf das endseitig je ein 
Endteil 28 bzw. 29 aufgeschraubt ist. Jedes Endteil 28, 29 
umschlieBt ein zentrisch in ihm angeordnetes Ruck- 
schlagventil 31 bzw. 32, die beide einen gleichen Aufbau 
haben. jedoch auf unterschiedliche Offnungsdrucke ju- 
65 stiert sind. was nachfolgend noch naher erlautert wird. 
Diese Ruckschlagventile 31 und 32 bestehen je aus ei- 
nem federbelasteten SchlieBkorper 31a bzw. 32a, dessen 
Druckfeder 31b bzw. 32b sich auf endseitig in die End- 
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leile 28 bzw. 29 eingcschraubten Gewindebolzen 31c 
bzw. 32c abstiitzen, die mit mehreren Durchgangsboh- 
rungen 31d bzw. 32d versehen sind. so daO der Innen- 
raum jedes Ventils 31, 32 endseitig eine koaxiale Durch- 
gangsverbindung besitzt. 5 

Seitlich neben jedem Ventil 31. 32 ist in der Wandung 
der Endteile 28 bzw. 29 je ein parallel zur Langsachse 
verlaufender Durchgangskanal 31 e bzw. 32e vorgese- 
hen, und zwar gemaQ Fig. I in einer solchen Relaiivlage, 
daB die Kanale 31e und 32e auf gegenuberliegenden to 
Seiten zur Mittellangsachse des Restgasventils 3 liegen. 
Dadurch ergibt sich in besonders einfacher Weise die 
Mciglichkeit, den seitlichen Durchgangskanal 31 e aber 
einen im Mittelteil 27 schrag verlaufenden K.anal 33 mit 
dem Innenraum des Ventils 32 zu verbinden und durch is 
einen parallel zum Kanal 33 verlaufenden zweiten Ka- 
nal 34 im Mittelteil 27 umgekehrt den seitlichen Durch- 
gangskanal 32e mit dem Innenraum des Ventils 31 zu 
verbinden, was insgesamt zu einem 2/2-Wej;e-Riick- 
schlagventil mit unterschiedlich einstellbaren Offnungs- 20 
drucken fiihrt. das in der nachstehend beschriebenen 
Weise zuverlassig und einfach die mit den Restgaisen 
und/oder dem Riickstromen von Fremdgasen bzw. 
Fremdstoffen verbundenen Probleme I6st. 

Wie bereits erwahnt, zeigt Fig. 1 den Ruhezustand, 25 
d. h. samtliche Ventile sind geschlossen. In Fig. 2 ist der 
Befullzustand dargestellt, ffir den zunSchst ein FQilstut- 
zen 35 eines Schlauchs oder dgl. an den FuUanschluB 15 
angeschlossen wird. Nach Offnen des Fuilschlauchs bzw. 
des Befiillsystems stromt das Gas entsprechend den in 30 
Fig. 2 eingezeichneten Pfeilen zentrisch durch die Spin- 
del, offnet das im wesentlichen aus der federbelasieten 
FCugel 16 bestehende Riickschlagventil, stromt zentrisch 
durch den VentilverschluBkdrper 12 und welter durch 
die zentrische Durchgangsbohrung 8 des Ventilgehau- 35 
ses 4 und gelangt dann in den Bereich des von auBen 
unzuganglichen, am FuB des Hauptventils innerhalb der 
Flasche befestigten Restgasventils 3, wo es aufgrund des 
in dieser Stromungsrichtung absolut verschlieBend wir- 
kenden Ruckschlagventils 31 in den seitlichen Kanal 31e 40 
des Endteils 28 gelangt und dann Uber den im Mittelteil 
27 schrag verlaufenden Kanal 33 auf den SchlieBkorper 
32a des zweiten Ruckschlagventils 32 im Restgasventil 3 
trifft und diesen bei Oberschreiten des Federdruckes, 
beispieis weise 10 bar, offnet. so daB dann durch die zen- 45 
trisch um die Mitte angeordneten Durchgangsbohrun- 
gen 32d die Befullung der Flasche erfolgen kann. 

Die vorstehenden Ausfuhrungen zeigen, daB das un- 
tere Ventii 32 als ein Mindestfulldruckventil wirkt, denn 
es offnet erst bei einem Mindestfulldruck und garantiert 50 
somit, daB nichts ungewollt zuriick in die Flasche stromt 

Die Funktion des am anderen. namlich am in das 
Hauptventil eingeschraubten Ende des Restgasventils 
angeordneten Restdruckventils 31 wird anhand der 
Fig. 3 eriautert. Aus dieser geht der durch Pfeile mar- 55 
kierte Strdmungsweg des Gases bei einer Entnahme 
durch den Kunden, also beim Verbraucher hervor. nach- 
dem die Flasche in der zuvor erlauterten Weise aufge- 
fullt und zum Kunden gelangt ist. 

Wie Fig, 3 zeigt, wird bei geschiossenem Ruckschlag- eo 
ventil 16, 17, das im iibrigen nach der erfolgten Beful- 
lung selbsttatig wieder in seine in Fig. 1 dargestellte 
SchlieBlage zuruckkehrt, durch Betatigen des Handra- 
des 14 die Spindel 11 und damit der VentilverschluBkor- 
per 12 vom Ventilsitz 18 abgehoben, so daB nunmehr 65 
der Weg fUr das Gas zur Entnahmestelle 5 (Kundenan- 
schiuB) frei ist, das aufgrund des Flaschendrucks das 
Ruckschlagventil 32 geschlossen halt, jedoch aber den 



182 Aim 

^ 6 

seitlichen Durchgangskanal 32e und den sich an diesen 
anschlieBenden. schrig verlaufenden Kanal 34 durch 
das Mittelteil 27 unter den Schliefik5rper 31a des Ruck- 
schlagventils 31 gelangt und dieses dffnet. so daB dann 
das Gas durch die Durchgangsbohrungen 31d im Ge- 
windebolzen 31c die Durchgangsbohrung 8 im Ventilge- 
hause 4 erreicht und schlieBlich die geoffnete Ventilstel- 
le 18 zum AnschluB 5 passieren kann. 

Aus der Beschreibung der Fig. 3 wird deutlich, daB 
durch das Ventil 31 ein Restdruck, beispielsweise 1 bis 
3 bar, in der Flasche gehalten wird, also dieses Ventil 31 
ein Restdruckventil darstellt, denn sobald der Gasdruck 
in der Flasche auf diesen Wert, auf den das Ventil 31 
justiert ist, abgesunken ist. schlieBt das Ventil gegen das 
zur Entnahmestelle 5 stromende Gas, indem es in die in 
Fig. 1 und 2 dargestellte Lage durch die Feder 31b ge- 
bracht wird. In dieser Situation ist es erforderlich, die 
Flasche neu zu befullen. was nach SchlieBen des Haupt- 
ventils 12, 18 durch entgegengesetzt erfolgendes Betati- 
gen des Handrades 14, wodurch der VentilverschluB- 
koiper 12 abgesenkt wird, erfolgt. Danach befindet sich 
die erfindungsgemaBe Absperrvorrichtung in der in 
Fig. 1 dargestellten Position, und die Flasche 1 kann neu 
befQllt werden, 

Mit der erfindungsgemSBen Absperrvorrichtung ist 
somit nicht nur eine einfach und kompakt aufgebaute 
Einrichtung geschaffen worden, sondern insbesondere 
ist damit den Sicherheitsanforderungen in hervorragen- 
dem MaBe nachgekommen worden, und zwar in ilberra- 
schend einfacher Weise durch eine Ventilspindel mit 
zentrischer ProduktdurchfluBmoglichkeit zur Erleichte- 
rung der BefUllung und vorzugsweise einem von auBen 
unzuganglichen, einfach und sicher aufgebauten Rest- 
gasventil, das sowohl fQr den Verbleib eines Restdrucks 
in der Flasche sorgt, als auch einen Mindestoffnungsfull- 
druck zum Vermeiden ungewollten ZuriickstrOmens ga- 
rantiert. 

Patentanspriiche 

1. Absperrvorrichtung, insbesondere Ventil (2) mit 

— einem Ventilgehause (4), 

— einer in diesem gefuhrten Spindel (1 1), 

— einem mit der Spindel (11) verbundenen 
VentilverschluBkorper { 12), 

— einer Entnahmestelle (5) am Ventilgehause 
(4) und 

— einer zentrischen Befiillstelle. 

2. Absperrvorrichtung nach Anspruch 1 , insbeson- 
dere fur technische Gase aufnehmende Flaschen 
(1), wie Kohlensaure- und Luftgasflaschen. dadurch 
gekennzeichnet, daB die zentrische Befiillstelle in 
der Mittellangsachse des Ventils (2) liegt. 

3. Absperrvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, ge- 
kennzeichnet durch einen MittellSngsdurchgang 
(Durchgangsbohrung) (8) durch das Ventil (2) von 
seinem Kopf bis zu seinem Einschraubende. 

4. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren 
der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. 
daB sowohl die Spindel (11) als auch der Ventilver- 
schluBkorper (12) je mindestens eine zentrische 
Durchgangsbohrung besitzen. 

5. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein auf den Ventilkopf gesetztes, der Spindel- 

) betatigung dienendes Handrad (14) mit einem zen- 
trischen Durchgang fOr einen BefiillanschluB verse- 
hen ist. 
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6. Absperrvorrichtung nach Anspruch 5, gekenn- 
zeichnet durch eine Handradschraube (15) mit zen- 
trischer Durchgangsbohrung als BefulIanschluB. 

7. Absperrvorrichtung nach Anspruch 6. gekenn- 
zeichnet durch eine losbare, den AnschluB im 5 
Handrad verschlieBende Plastikkappe. 

8. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 7, gekennzeichnet durch eine 
druckbeaufschlagte Dichtkugel (16) im zentrischen 
Durchgang zwischen Spindelschaft (1 1) und Ventil- 10 
verschIuBk6rper(VentilkegeI)(12). 

9. Absperrvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Kugel federbelastet ist. 

10. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren 
der Anspruche 1 bis 9. gekennzeichnet durch eine 15 
Berstscheibenpatrone (6) am VentilgehSuse (4). 

1 1. Absperrvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Berstscheibenpatrone (6) 
der seitlichen Entnahmestelle (5) etwa gegenUber- 
liegend angeordnet ist und Bohrungsverbindungen 20 
zur Durchgangsbohrung (8) im Einschraubende des 
Ventiis (2) besitzt 

12. Absperrvorrichtung, insbesondere Ventil (2) mit 

— einem Ventilgehause(4), 

— einer in diesem geftihrten Spindel (11), 25 

— einem mit der Spindel (11) verbundenen 
VentilverschluBkorper (12). 

— einer Entnahmestelle (5) am Ventilgehause 
(4) und 

— einem Restgasventil (3). 30 

13. Absperrvorrichtung nach Anspruch 12. insbe- 
sondere nach einem oder mehreren der Anspruche 
1 bis 11. dadurch gekennzeichnet, dafi das Restgas- 
ventil (3) am Einschraubende des Hauptventils (2) 
angeordnet ist. 35 

14. Absperrvorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Restgasventil (3) 
zentrisch und/oder koaxial zum Hauptventil (2) 
ausgerichtet ist 

15. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren 40 
der Anspruche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Restgasventil (3) mit dem Einschraubende 
des Hauptventils (2) losbar verbunden ist. 

16. Absperrvorrichtung nach Anspruch 15. dadurch 
gekennzeichnet, daB das Restgasventil (3) in das 45 
Einschraubende des Hauptventils (2) eingeschraubt 
ist. 

1 7. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren 
der Anspruche 12 bis 16, gekennzeichnet durch 
zwei gegensinnig wirkende Ventile (31. 32) im Rest- 50 
gasventil (3). 

18. Absperrvorrichtung nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zwei Ventile (31, 32) feder- 
kraftbelastete, einstellbare Ruckschlagventile sind 

19. Absperrvorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB eines (31) der beiden 
Ventile (31, 32) auf den minimalen Entnahmedruck 
(verbieibender Restdruck) und das andere (32) auf 
den Mindestfiilldruck justiert ist. 

20. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren so 
der Anspruche 12 bis 19, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Restgasventil (3) aus zwei koaxial hinter- 
einander angeordneten, uber ein koaxiales Mittel- 
leii (27) verbundenen Endteilen (28, 29) besteht. 

2 1 . Absperrvorrichtung nach Anspruch 20. dadurch 65 
gekennzeichnet. daB das eine Endteil (28) das Rest- 
druckventil (31) zentrisch und das andere Endteil 
(29) das Mindestfaildruckventil (32) zentrisch auf- 
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nimmt und jedes Endteil (28, 29) neben einem oder 
mehreren konzentrischen Durchgangen (31d bzw. 
32d) mindestens einen von diesen getrennten seitli- 
chen Durchgang (31e bzw. 32e) besitzt. 

22. Absperrvorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Mittelteil (27) 
mindestens zwei Kanale (33, 34) besitzt, von denen 
mindestens einer (33) den bzw. die seitlichen 
DurchgSnge (31e) des einen Endteils (28) mit dem 
bzw. den konzentrischen Durchgangen (32d) des 
anderen Endteils (29) und mindestens einer (34) den 
bzw. die seitlichen Durchgange (32e) des anderen 
Endteils (29) mit dem bzw. den konzentrischen 
Durchgangen (3 Id) des einen Endteils (28) verbin- 
det. 

23. Absperrvorrichtung nach einem oder mehreren 
der Anspruche 12 bis 22, dadurch gekennzeichnet, 
daB das das Restdruckventil (31) tragende Endteil 
(28) in das Einschraubende des Hauptventils (2) ge- 
schraubt ist 
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